
Трубки ТИЛИТ®

Характеристика Значение

Трубки из вспененного полиэтилена серого цвета с закрытой ячеистой структурой, 
имеют полимерное покрытие синего и красного цветов. 
Полимерное покрытие повышает прочность трубок на 50%, 
делает их стойкими к агрессивным средам и механическим воздействиям.

Специально разработаны для изоляции систем отопления, горячего и холодного водоснабжения,
прокладываемых в конструкциях полов и стен. Эффективны при монтаже гидронаполненных систем
«Теплый пол». Подходят для изоляции труб, изготовленных из стали, меди, полипропилена,
полиэтилена, металлопластика, и других материалов.

Супер Протект

Аксессуары

Диапазон рабочих температур, °С

Теплопроводность, λ Вт/(м·°С)

Коэффициент паропроницаемости, μ мг/(м·ч·Па)

Коэффициент звукопоглощения, %,
частота 250-1250 Гц/частота 1600-3600 Гц

Экологическая безопасность

Коррозионная стойкость

Срок службы, лет, не менее
Группа горючести

от -60 до +95

0,039

0,001

29,6/29,1

не содержит хлорфторуглеводородов

устойчив к агрессивным строительным
материалам – цементу, бетону, гипсу, извести
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ГОФРОКОРОБ

Формы выпуска: изделия с толщиной стенки 4 мм выпускаются в виде трубки длиной 10 м, 
свернутой в бухту, фиксированную пропиленовой лентой.
Бухты упаковываются в гофрокороба. Изделия с толщиной стенки 6, 9, 13 мм
выпускаются в виде трубок длиной 2 м, упакованных в полиэтиленовый рукав или гофрокороб.
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Трубки ТИЛИТ®
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Теплоизоляция

Теплоизоляция

Трубки ТИЛИТ® Супер Протект (в бухтах длиной 10 м)

Трубки ТИЛИТ® Супер Протект (длина 2 м)
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Трубная теплоизоляция ТИЛИТ® Супер Протект не имеет технологического надреза 
и надевается на изолируемый трубопровод перед его монтажом.
При выполнении теплоизоляционных работ необходимо соблюдать следующую последова-
тельность действий:

1. Разрежьте кусоку трубки
ТИЛИТ® под углом 45°.
2. Разверните одну часть трубки
относительно другой так,
чтобы образовался прямой угол.

Подобрать диаметр теплоизоляционной труб-
ки. Внутренний диаметр теплоизоляции должен
быть больше диаметра изолируемой трубы не
менее чем на 2 мм.

Если изолируемый участок достаточно протяженный  
и требует изоляции из нескольких теплоизоляционных
трубок, то после их монтажа места стыка соединить
Клеем ТИЛИТ®.

*Процесс монтажа теплоизоляционных трубок ТИЛИТ® Супер Протект на все виды изолируемых труб не вызывает труда, за исключением 
монтажа трубки с толщиной 4 мм длиной 10 м на трубы из сшитого полиэтилена с антидиффузионным слоем из этиленвинилгликоля 
(PEX-EVOH). Трудности обусловлены высоким коэффициентом трения между полиэтиленом и покрытием этих труб, а также малой тол-
щиной стенки теплоизоляции. Для устранения этого неудобства рекомендуем перед началом монтажа обработать изолируемую трубу 
тальком.

Отрезать часть теплоизоляционной
трубки необходимой длины.

Зафиксировать стыки Лентой ТПЛ полиэтиленовой армированной самоклеящейся 
ТИЛИТ®, соответствующей по цвету оболочке теплоизоляционной трубки.

Вставить изолируемую трубу
в теплоизоляционную трубку.*

Короткий радиус трубы
диаметром до 50 мм.

Длинный радиус трубы
диаметром до 50 мм.

Получение тройника
путем склеивания под 90°
двух трубок, вырезанных
под углом 45°.

Получение тройника
c использованием
пробитого отверстия.

1. Разрежьте кусок
трубки ТИЛИТ® под углом 45°.
2. Разверните крайние части
трубки на 180° так, чтоб
образовался прямой угол.

U-образные трубы диаметром до 50 мм.

Монтаж трубок:
Углы 90º Изгибы

Изгибы Тройники

УГЛЫ 90°

ИЗГИБЫ

ТРОЙНИКИ

1. Разрежьте кусоку трубки ТИЛИТ®
под углом 45°

2. Разверните одну часть трубки
относительно другой так,
чтобы образовался прямой угол.

Получение тройника путём склеивания
под 90° двух трубок, вырезанных
под углом 45° 

Короткий радиус трубы
диаметром до 50 мм

Длинный радиус трубы
диаметром до 50 мм

U-образные трубы
диаметром до 50 мм

Получение тройника c использованием
пробитого отверстия

1. Разрежьте кусоку трубки ТИЛИТ®
под углом 45°

2. Разверните крайние части трубки
на 180° так, чтобв образовался
прямой угол.

4
Клей ТИЛИТ®43
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6Лента ТПЛ5
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УГЛЫ 90°

ИЗГИБЫ

ТРОЙНИКИ

1. Разрежьте кусоку трубки ТИЛИТ®
под углом 45°

2. Разверните одну часть трубки
относительно другой так,
чтобы образовался прямой угол.

Получение тройника путём склеивания
под 90° двух трубок, вырезанных
под углом 45° 

Короткий радиус трубы
диаметром до 50 мм

Длинный радиус трубы
диаметром до 50 мм

U-образные трубы
диаметром до 50 мм

Получение тройника c использованием
пробитого отверстия

1. Разрежьте кусоку трубки ТИЛИТ®
под углом 45°

2. Разверните крайние части трубки
на 180° так, чтобв образовался
прямой угол.

4
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